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SRODKI OSTROZNOSCI

1. Upewnij si¢, ze lokalne napigcie zasilania i czestotliwo$¢ s3 zgodne z wymogiem na tabliczce
znamionowej (z tytu urzadzenia).

2. Zasilacz musi mie¢ niezawodne uziemienie. Podtaczenie bezposrednio do gniazdka, nie przez listwe
przedtuzajaca/

3. Miejsce usytuowania maszyny powinno by¢ dobrze wentylowane i bez bezposredniego
nastonecznienia. Maszyne¢ nalezy rowniez ostania¢ przed woda opadowa.

4. Panele boczne 1 tylne maszyny nalezy pozostawi¢ w odleglos¢ od $ciany lub przedmiotéw
otaczajacych co najmniej 40 cm.

5. Podczas pracy urzadzenia, nalezy upewnié si¢, ze temperatura otoczenia jest pomiedzy 10-38 C.
Wyzsza niz 40 C jest zabroniona.

6. Nie wolno uzywac rozpuszczalnikow organicznych, takich jak benzyna lub alkohol do czyszczenia
urzadzenia, aby uniknag¢ w ten sposob starzenia czesci z tworzywa sztucznego i niebezpieczenstwa w
postaci ognia..

7. Nie nalezy uzywa¢ maszyny do lodéw, gdy zbiorniki sg puste. Moze to spowodowaé zamarznigcie
cylindra i spowodowac¢ uszkodzenie §widrow.

8. Odlacz z gniazdka przed demontazem i czyszczeniem cylindrow.

9. Demontaz jak i samodzielna naprawa urzadzenie sg niedozwolone przez uzytkownikow.



Instalacja
Prawidlowy sposob transportowania.

1. Podczas przenoszenia urzadzenia, nalezy unika¢ pukania i gwattownego potrzasania. Unikaé deszczu.

2. Nie wolno przechylaé urzadzenia wiecej niz pod katem 45 stopni, ani nie moze by¢ ono umieszczone do

gory nogami lub poziomo. Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia sprezarki i systemu szczelnosci.
Rozpakowanie I instalacja
3. Sprawdzié i usunaé wszelkie pozostatosci opakowania i sprawdzi¢, czy sa wszystkie akcesoria.

4. Podtoze, gdzie stoi maszyna musi by¢ twarde i réowne. Musi by¢ wystarczajaco duzo miejsca na okoto,
aby pozwoli¢ na swobodng cyrkulacje powietrza .
5. Unikaj wszelkich zrodet ciepta i bezposredniego $wiatta stonecznego.

6. Przestrzen wokot urzadzenia powinna byé utrzymane w czystosci w celu uniknigcia pytu lub innych

czastek, ktére moze wciagnaé urzadzeniu wentylatorami.

Bezpieczenstwo elektryczne

A Upewnij si¢, ze lokalne napigcie zasilania i czestotliwos¢ sg zgodne z wymogiem na tabliczce

znamionowej (z tylu urzadzenia). A Zasilacz musi mie¢ niezawodne uziemienie.

7. Maszyne podltacz bezposrednio do gniazdka. Gniazdka elektryczne musza by¢ zgodne z odpowiednimi

normami bezpieczenstwa.
Wymaogi pracy
8. Urzadzenie powinno byé prowadzone i nadzorowane przez kogos dobrze wyszkolonego.

Wykwalifikowanego serwisanta. Osoba obstugujaca ja na co dzien musi by¢ rowniez przeszkolona badz

zapoznana z instrukcja obstugi.
9. Poniewaz produkt jest jadalny, uzytkownik powinien mie¢ znajomo$¢ higieny zywnosci, zdrowia |
odbidr odpowiednich organdw nadzorczych.

10. Proces dziatania powinny by¢ zgodne z wymogami higieny, nalezy starannie zdezynfekowa¢ narzedzia

pomocnicze i wyroby sanitarne



. Specyfikacja, konstrukcja, plyty sterowania i funkcje

Arkusz 1 Specyfikacja

Model 1119A

Typ 2 smaki + mix

Pojemnos$¢ 2*%6.5 Napigcie Volt 220V, 50Hz/60Hz
zbiornikow(L)

Pojemno$¢ cylindrow(L) | 1.6 Moc (W) 1600W

Waga (Kg) 91 Wydajnosé(L/h) 20-24

Wymiary (mm) 415*640*770 Czynnik chtodzacy R404a, R134a
Najlepsze ustawienie twardosci 3.2-3.5

UWAGA: Ze wzgledu na ulepszenie produktow czy innych powodow, takich jak dostosowanie urzadzenia,
specyfikacje powyzsze moga nie odpowiada¢ tabliczce znamionowej produktu. Na tabliczce znamionowe;j

produktu jest obowigzujaca specyfikacja.

Pozycja przelacznika

1. Ptyta wyswietlacza 2. Przyciski sterowania 3. Przetaczniki 4. Przycisk zasilania

e Przesun przycisk zasilania w prawo, na ekranie pojawiajg sie pozycje kontrolne. Przesun w lewo zasilanie
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odtaczone.

e Jesli urzadzenie nie jest uzywane przez dtuzszy czas, nalezy odlaczy¢ go od zasilania.

Budowa maszyny

Lot

U

1. Zbiornik 2.Panel kontrolny 3. Glowica / dozownik 4. Okapnik

Instrukcja panela kontrolnego, przyciski
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Przyciski i ikonki
Przyciski: 1.CHLODZENIE 2.MYCIE  3.CHLODZENIE BAKOW  4.MIESZADLO(opcjonalnie)
5. TWARDOSC SET+ 6. TWARDOSC SET—

Ikonki: 7.Stan chtodzenia 8. Stan mycia 9.Stan chtodzenia bakow 10.Mieszadto (opcjonalnie)



11.Dozowanie 12. Alarm niskiego stanu mieszanki 13.Aktualna twardo$¢ 14.Twardo$¢ docelowa

15.Czas bezruchu 16.Licznik 17. Napigcie

Funkcje przyciskow

Chtodzenie w cylindrach ( start ): Maszyna zaczyna chtodzic mieszanke
automatycznie, a po osiggnieciu twardosci docelowej zatrzymuje sig.

Ponowny rozruch cyklu chtodzenia nastgpuje po 5 minutach.

® Funkcja mycia: $widry obracajg si¢ w cylindrach mieszajgc wode

® Funkcja mieszania : miesza mieszanke w cylindrach

® Chtodzenie nocne: pozwala na konserwacje niezuzytej mieszanki
® Schiadzanie mieszanki : obniza temperatur¢ mieszanki w zbiornikach,

CO przyspiesza schtadzanie mieszanki w cylindrach.

Mieszadlo: Miesza zawiesiny w zbiorniku. Maszyna bez mieszadla, ikona

miga, ale brak tej funkcji
AGITATOR

Aby uruchomi¢ wszystkie powyzsze funkcje, nalezy nacisng¢ kazdy przycisk, urzadzenie rozpocznie

odpowiednig funkcj¢ automatycznie. Naci$nij ponownie, aby wyjsc.

Twardo$é Regulacja: Ustawianie twardosci poprzez A i W

Przytrzymaj A lub W, Twardo$¢ docelowa zaczyna miga¢. Po kazdym

e AC:220V =
SET | |
. S5min 7 4 ] O
e . . . s HARD c4 S/E/T///
nacisnieciu przycisku, reguluje wartos¢ o 0,1

Twardos$¢ docelowa (z prawej) musi by¢ wyzsza niz obecna twardos¢ (po

lewej).




Inne funkcje:

Czas czuwania

AC: 220V

01z

1. Ustawienie fabryczne to 5 minut, warto$¢ wykazana w zacienionej czgsci

Po uruchomieniu w trybie gotowosci, wartos¢ wchodzi w odliczanie.

2. Ustawienie czasu czuwania (3-12 minut): Wcisnij przez 5 sekund, warto$¢ zacznie
migaé, zwigksza si¢ o 1 po kazdym nacisnigciu.

Po ustawieniu warto$¢ miga jeszcze przez 5 sekund, po czym ustaje.

Temperatura zbiornikow

aAC 220V
Smin

1. Ustawienie fabryczne to C4, warto$¢ wykazana w zacienionej czgsci

2. Ustawienie temperatury (C2—C6): Wcisnij przez 5 sekund, warto$¢ zaczyna migac,
zwigksza si¢ o 1 po kazdym naci$nigciu.

Po ustawieniu warto$¢ miga jeszcze przez 5 sekund, po czym ustaje.

Licznik
AC: 220V
Smin
A
1. Liczba wydanych lodow licznik pokazany w zacienionej czesci -

2. Reset do zera : Wcisnij @ przez 5 sekund, pokaze si¢ stan 000 kazde upuszczenie dzwigni

liczone jest jako jedna poracja.

Pompa powietrza ( nie wszystkie modele/opcjonalnie )

Pompa powietrza uruchamia si¢ automatycznie z funkcjami maszyny, bez konieczno$ci recznego
obstugiwania. Podczas funkcji mycia, pompy powietrza uruchamiajg si¢ automatycznie, aby stale

dostarcza¢ wode do cylindra.




Podczas chtodzenia, pompa powietrza uruchamia si¢ automatycznie za kazdym razem, kiedy

poziom mieszanki jest zaniski. Dzigki temu dostarcza mase¢ do cylindrow.

Przygotowanie mieszanki

UWAGA: Przed pierwszym uzyciem urzadzenia, upewnij si¢ co do czystoSci i
dezynfekcji wszystkich czesci w kontakcie z lodami. Szczegolowe informacje znajdujg sie
na stronie 10 --- demontaz, czyszczenie, ponowny montaz czeSci w kontakcie z
produktem.

1. Wytwarzanie mieszanki

Wymiesza¢ czysta wode z mieszanka , az do otrzymania gladkiej masy. Proporcje wedlug zalecen

producenta. Odstawi¢ na 15 minut, po czym przemiesza¢ ponownie.

2.Wlewanie mieszanki do zbiornika

Wila¢ mieszanke do zbiornikow. Nacisna¢ przycisk WASH co pozwoli doktadnie wptynaé mieszance do
cylindrow jak i doktadnie ja wymiesza. Po 3 minutach upusci¢ po 2-3 szklanki z kazdego uchwytu i przela¢

z powrotem do bakow. Taki zabieg da nam pewno$¢ doktadnego wypetnienia cylindréw masa lodowa.

3. Ustawienie twardoSci
Ustawiamy twardosé¢ wykorzystujac A. W przyciski. Twardo$¢ docelowa (z prawej) musi by¢ wyzsza
niz ustawiana twardosci (po lewej), inaczej maszyna nie rozpocznie chtodzenia.
Zasada ustawiania twardos$ci jest ustawi¢ odpowiednig twardo$¢, a nie najwigkszg liczbg. Zbyt wysoka
twardo§¢ zwigksza zuzycie energii, a takze moze powodowaé¢ mrozone cylindra lub trudnosci w
wydawaniu lodow.

Zalecany zakres ustawienie twardosci (Tablica 4)

Zakres twardosci w Najlepsza
Model
maszynie twardo$¢
1.0-7.0 3.2-35 1119A

Uwaga: W przypadku jogurtow mrozonych lub mieszanek z wieksza iloScia wody nalezy ustawi¢ nizej.



4. Chlodzenie i wydawanie lodow

Nacisnij przycisk COOL, aby rozpoczaé proces chlodzenia. Kilka minut pézniej (10-12 minut), po
osiggnieciu docelowej twardosci maszyna wejdzie w tryb gotowosci automatycznie. Za kazdym
upuszczeniem lodow, maszyna ponownie wchodzi w proces chtodzenia. Jesli nie wydana jest porcja,
urzadzenie automatycznie wchodzi w tryb czuwania co 5 minut uruchamia si¢ automatycznie (ustawienie
fabryczne to 5 minut).

UWAGA: JeSli porcje lodowe nie s3 wydawane w ciggu 1 godziny, nalezy zmniejszy¢ twardos¢.
Zapobiega to zamarzaniu mieszanki w cylindrach.

Nalezy rowniez zmieni¢ czas czuwania ( 3-12 minut ). ( Instrukcja str. 7)

Nalezy pilnowaé, aby mieszanka byla w miare réwnolegle wydawana z obu cylindréw. Dla przykladu
jezeli wydalo sie 5 porcji z lewego cylindra, dla réwnowagi z prawego powinno sie upuscic chociaz 2-3
porcje.

5. Funkcje chlodzenia bakéw/ chlodzenie nocne

Funkcja ta pozwala na utrzymanie niskiej temperatury w bakach. Przycisnij przycisk PREcool, aby
uruchomi¢ funkcje chtodzenia wstgpnego, a nastepnie przycisk COOL, aby zatrzymac prace maszyny.

Dzigki tej funkcji mieszanka jest konserwowana w zbiornikach rowniez w nocy.

Rano naci$nij PREcool w celu zatrzymania funkcji chtodzenia nocnego. Rozmieszaj mieszanke w bakach , a
nastepnie uruchom naciskajgc COOL. Przy bardzo wysokich temperaturach otoczenia funkcje PREcool

mozemy stosowac rownoczesnie z funkcja COOL w celu obnizenia temperatury mieszanki w bakach.

UWAGAI!!!

W modelu RB1116A oraz RB1119A wersja bar posiadajg jeden kompresor i tylko wstepne chtodzenie bakow,
ktore utrzymuje si¢ max do 5 godzin.

Funkcje PREcool nalezy wlaczy¢ w czasie pracy maszyny na trybie COOL. Kiedy ikona PREcool przestaje
miga¢ na glownym ekranie, wowczas mozna wylaczy¢ COOL i tym samym zatrzyma¢ maszyng.
Konserwacja w ustawionej temperaturze utrzymuje si¢ do 5 godzin i1 stopniowo powraca do temperatury

otoczenia.

WAZNE !!



Pamigtaj wylacz COOL dopiero w momencie , gdy ikona PREcool przestaje miga¢ wowczas mamy pewnos¢,

ze temperatura w bakach spadta do zagdanego poziomu.

Demontaz, czyszczenie, ponowny montaz czesci
W celu zapewnienia higieny zywnosci 1 przedluzenia zywotnosci komponentdw, urzadzenie musi byc
oczyszczone i umyte. Proces czyszczenia jest konieczny, co 2 max 3 dni od wlania mieszanki lodowej albo

gdy urzadzenie nie jest uzywane przez dtuzszy czas.
Mycie cylindrow i zbiornikow

1. Napehi¢ zbiornik letnig woda, niech woda przeptynie do cylindrow. Nacisnij przycisk WASH,
odczekaé 1-2 minuty, pociggna¢ w dot uchwyty oprozni¢ z wody. Napetni¢ zbiornik letnig woda 1
powtdrzy¢ t¢ sama czynnos¢, az woda bedzie czysta.

2. Wypelnij oba baki woda z roztworem odkazajacym ( Np. TAAB-2) i naci$nij przycisk WASH.
Odczekaj 10 minut, a nastepnie spusci¢ wodg z preparatem dezynfekujacym . Wreszcie wyplukac¢ dwa

zbiorniki zimng woda pitng i spusci¢ catg wode z cylindra chtodzacego. Powtorz te czynnosé 2-3 razy

Swidry i glowica

Fig.3

1. Swider 2.Skrobaki 3.Uszczelka  4.Wat
5. Glowica  6.Wat éwidra 7.Uszczelka glowicy 8.Uszczelka tloka  9.Ttok 10.Uchwyty 11.Sruba
12. Sworzen 13.Naktadka

UWAGA: przed demontazem , pamig¢taj, aby zatrzymac i odigczy¢ urzadzenie.
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1.0dkreci¢ 4 sruby i zdja¢ panel glowicy.

2. Uwolnij sworzen, wyciaggnij uchwytami tloki.

3.Wymy¢ wszystkie elementy w letniej wodzie, a nast¢gpnie umies¢ w pojemniki z preparatem
dezynfekujgcym na 10 min;

4.Przemy¢ wszystkie elementy jeszcze raz i pozostawi¢ do wyschniecia badz wysuszy¢ recznikiem.

5.Zamontowac z powrotem.

Instalacja §widrow i podajnika

1. Instalacja uszczelki: nasmarowa¢ smarem uszczelke 1 wsung¢ na wat.
2. Wsun $wider do cylindra lekka pod katem ,aby wcelowaé w otwdr walu , przekrecaj az wskoczy na swoje

miejsce. Gdy przydusisz $wider powinien lekko odskakiwac.

1’3‘(' a4l
UWAGA : Prawy Swider jest dluzszy od lewego. Nie wolno pomyli¢ stron !!!
3. Wszystkie uszczelki na 3 ttoczkach nalezy nasmarowa¢ smarem, a nastepnie umieszcza¢ w podajniku
prostokatnym otworem do przodu. Pamigtajac ,ze tloczek z uszczelka taczong musi zawsze znajdowac si¢

na $rodku. Jak na ponizszym zdjeciu:

4. Duze uszczelki z tylu gtowicy nalezy rdwniez nasmarowac.
5. Instalacja uchwytéw : kazdy uchwyt umieszczaj w tloczku a nastepnie przeplataj sworzniem. Dokre¢ $Srube

na koncu.

11



e

7.Zamontuj glowic¢ na 4 $ruby, po czym nat6z $ruby I dokrecaj na krzyz. Patrz foto :

6.Duze uszczelki glowicy rowniez posmarowaé smarem

Konserwacja

1. Utrzymanie s$rodowiska suchego wokot maszyny stuzy bezpieczenstwu energii elektrycznej jak i
zabezpiecza elementy maszyny.

2. Zawsze dbaj o czysty i schludny wyglad zewngtrzny obudowy maszyny.

3. Jesli urzadzenie nie jest uzywane dluzszy czas , zaleca si¢ rozmontowanie glowicy na czesci |
pozostawienie pustych cylindrow.

4 . Po roku uzytkowania, odkreci¢ boki i tyl , aby sprawdzi¢ czy czesci w srodku sg czyste.

5. Sprawdzi¢ czy czesci si¢ nie obluzowaty, w razie potrzeby dokrecic je.

6 . Usun kurz, sier$¢ lub inne zanieczyszczenia z zeber skraplacza, co wspomoze wydajno$¢ wentylatora.
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7. Oczysci¢ kurz, liscie, 1 brud, z wejécie do maszyny.
8 . Zamontuj panele boczne i tylny na swoim miejscu.

UWAGA: Upewnij si¢ , ze maszyna jest odfaczona.

Analiza problemow, rozwigzania

Wspolne problemy i ich rozwigzania(tabl. 5)

Nr objaw Mozliwe przyczyny

rozwigzania

Zasilanie odlaczone

sprawdzi¢ i ponownie podiagczony

1 Nie startuje
przetacznik funkcji zamkniety

wlaczy¢ przelacznika funkcji

napigcie jest zbyt niskie

sprawdzi¢ napiecie

Sprezarka nie
2 Awaria kondensatora

naprawa lub wymiana kondensatora

dziata
Panel sterowania jest uszkodzony

wymieni¢ panel sterowania

Problem ze sprezarka

zbadac¢ i naprawi¢ kompresor lub

rozrusznik

Spawanie miejsca wycieku, oproznienie [

3 Nie chtodzi
Wyciek czynnika chtodniczego ponowne napetnienie czynnikiem
chlodzacym
Wentylator nie dziata naprawi¢ lub wymieni¢ wentylator
twardosc¢ jest zbyt wysoka Obniz stopien twardosci
Szybko$¢ rozbijania mieszanki jest za
Przygotowa¢ mieszank¢ prawidtowo
Zamrozenie wolna, za duzo wody w mieszance
4
cylindrow Za malo masy w cylindrach Doda¢ mase
Plastikowe skrobaki swidra zdemontowac i wyczyscic; zainstaluj
zablokowane ponownie plastikowg topatke
twardos$¢ jest zbyt niska Zwigksz poziom twardosci
o Przestrzegaj zalecanej temperatury
temperatura otoczenia jest zbyt wysoka
Lody sa za otoczenia
5
miegkkie Szybkos$¢ mieszania nie jest w

porzadku, za gesta masa

Przygotuj poprawnie mase
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Twardos¢ jest zbyt wysoka

Zmniejsz poziom twardo$ci

6 Lody za twarde W mieszance jest zbyt duzo wody Przygotuj mieszanke poprawnie
Kontakt z dostawcg by¢ moze produkt jest
Z%a struktura mieszanki
przeterminowany
Sprawdz uszczelke, zainstaluj ponownie |
Wyciek spod gltowicy
dobrze dokre¢ panel
Sprawdz uszczelki, wymien zainstaluj tlok
7 Wyciek masy wyciek otworéw wylotowych
ponownie
Swider Zle zainstalowany badz
Przeciek wewnatrz maszyny
uszkodzony.
Za niskie Rurka powietrza nie zostata wlozona. Zainstaluj rurke
8 napowietrzenie Odblokuj dzwignie, zeby upusci¢ trochg
Za duzo materiatu w cylindrze
masy
Sprawdz temperatur¢ W baku, ustawienie
Temperatura materiatu jest zbyt niska
produkcyjne C4°C
Masa nie wptywa
9 Masa zbyt gesta Przygotuj mas¢ poprawnie
do cylindra
Mieszanka zbyt dlugo przechowywana
Uzyj $wiezej mieszanki
nieswieza , nie nadaje si¢ juz
temperatura otoczenia jest zbyt wysoka Stosuj si¢ do zalecanych temperatur
twardos$¢ jest zbyt wysoka Obniz poziom twardosci
Brak zatrzymania
10 Funkcja skraplacza nieprawidlowa Wyczysci zeberka skraplacza
automatycznego
Brak materialy w cylindrze, badz za
Dodaj masy
mato masy
Lody sa zbyt twarde, za wysoki poziom
Maszyna Obniz poziom twardos$ci
twardosci
zatrzymala si¢
11 Temperature otoczenia zbyt wysoka,
I wysyta
Maszyna pracuje zbyt dtugo zatrzyma¢ maszyn¢ i uruchomié
komunikat btedu
ponownie po ochtodzeniu
Za mato masy Systematyczne dodawanie masy
Nie dziata -
12 Swider nie obraca si¢ i nie rozbija masy Sprawdzi¢ panel sterowania, w razie

wydawanie lodow

w cylindrze

potrzeby naprawi¢ badz wymienic.

14




Upewnic¢ si¢ , ze $widry nie zostaty
zamienione. Dluzszy po prawej, krotszy

po lewej. (Zdjecie str. 11)

Umyj dozownik , wysusz i zamontuj
Masa zamrozona w dozowniku _
ponownie

Rozwiazywanie problemow

1. W razie wystgpowania matych probleméw prosze przeanalizowac tabele powyze;.

2. Jesli problem staje si¢ skomplikowany nalezy skontaktowaé si¢ z dystrybutorem badz najblizszym
serwisem.

3. W okresie gwarancji wszelkie problemy nalezy zglasza¢ do dystrybutora, ten ma obowiazek rozwigzac je
jak najszybciej bezptatnie w ramach gwarancji. ( jezeli problem wynika z wady maszyny , a nie z btednego
uzytkowania ).

4. Serwis pogwarancyjny jest odplatny.

Konserwacja UWAGI

1. Korzystajac z urzadzenia nalezy przestrzega¢ wszelkich zasad i ostrzezen zawartych w tej instrukeji, jak
1 zalecen dystrybutora. W razie wszelkich watpliwosci skontaktuj si¢ z dystrybutorem.
2. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajacych z niewlasciwego uzytkowania, nieprawidlowe;j

konserwacji lub naprawy usterek bez zgody naszej firmy.
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